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Vorzugsweise iet die Form mit einer ¥alze verselien, die eine 
VielzalLl von Erhebungen aua Gurami Oder dgl. Material "beeitzt, 
welche eine Vielzahl von Aasatzen auf einer langlichen Platte 
Oder Bahn aus fonabarem Material ergeben. Die ringformigen 
Erhebungen konnen in axialer Hiclitui^ fiber die Walze versetzt 
angeordnet sein^ damit in LangsricWmng verlaufende Eippen 
entstehen. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsf orm der Erfindxing ist die 
Walze mit einem Talaiiainzylinder verselien, vobei die Basis eines 
jeden Foiinkanales Oder Formb-ohlraumes in Verbindung mit der 
Yakuumguelle Bteht, damit fonabares Material in den Kanal oder 
HoTilraum gebracht wird. 

inderersexts kann die Form darch einen endlosen Siemen bzw. 
ein endloses Band mit einer Yielzahl von Erhebuagen aus Gurnmi 
Oder dgl* Material, die daranf anf gebracht sind, dargestellt 
sein, damit eine Tielzahl von Annatzen auf einer langlichen 
Platte Oder einer langlichen Bahn aua formbarem Material er- 
zielt wird. Die Ansatze konnen in Lai^gs ricbtung unci/oder in 
Querricbtung anf dem Band bzw. Eiemen versetzt sein, damit Quer- 
imd/oder Langarippen entsteben. 

Das endlose Band bzw. der endlose Eiemen kann Locber aufweisen, 
wobei in Verbindung mit einem Vakuumzylinder die Basis eines 
jeden Fonukanales oder fformbohlraumes in Verbindung mit der 
Vakuumquelle stebt» damit formbares Material in den Eanal oder 
Hohlraum gebracbt vird. 

Yorzugsweise baben die Sobeitel der Erbebixngen konvexe Geatalt, 
wobei die Erbebungen von den Scbeiteln zu den Wurzeln diver- 
gieren, damit schrs^e Eanale dazwischen entsteben, die auslenk- 
bar sind, damit Pormkanale mit parallelen Seiten definiert wer- 
den. 
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sinusformig ausgebildet sein, um die Pestigfceit des Produktes 
we iter zu erh-ohen. 

Gegenstand der Erfindung ist auch ein geformtes Produfct, 
das auf der Einrichtung nach der Erfindung hergestellt ist* 

Nachstetiend wird die Erfindung in Terbindung mit der Zeiclmimg 
anliand von Ausfiihrungsbeispielen erlautert. Es 2seigen« 

Pig, 1 in schematischer Daretelliing eine perspektiviache An- 
fiiclit einee Pormzylinders und einer Druckwalze naoh 
vorliegender Erfindung, 

Pig. 2 in Bohematischer Darstellung eine Ansicht einer Ein- 
riclitrung nach vorliegender Erfindung, 

Pig- 3A eine Bchnittansich.t durch das Produkt, das den Druck- 
formzylinder der Einriclitung nacli Pig* 2 verlaBt, 

Pig. 5B eine Ansicht des Endproduktes , wie es in der Einrichtung 
nacb. Pigur 2 erhalten wird, 

Pig. ^■ in vergroBertem MaBstab einen Scbnitt durch einen Porm- 
zylinder nach.. vorliegender Erfindung, 

Pig. 5 eine Auf sicbt auf eine Anzahl unterschiedlicber Kon- 
figurationen von gerippten bahnf ormigen Materialien, 
die mit der Einrichtung nach vorliegender Erfindung her- 
gestellt Bind, 

Pig. 6 einen Querschnitt durch einen Teil des gerippten Produktes, 
das nach vorliegender Erfindung hergestellt ist, 

Pig. 7 in Bcheiaatischer Darstellung die Ansicht einer weiteren 
Einrichtttng nach vorliegender Erfindung, bei der ein 
Ponariemen verwendet wird, 
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In ^'ig. 4 ist eine perf orierte Ausfiihrungsf orm des Pormzylinders 
10 dargestellt, die eine Vielzahl von aufrechten Erhebungen 50 
mit Scheiteln 31 konvexer Porm und einem divergierenden Sckaft, 
der zu einer vergroBerten imd dickeren Wurzel 32 fiilirt, auf- 
weisen. Die Seiten 33 <3Les divergierenden Schaftes einer jeden 
Erhebving 30 definieren mit der gegeniiberliegenden Flache der 
"benachbarten Erhebung 50 einen konvergierenden Kanal Oder Hobl- 
rauffi 34, innerbalb welchem die Pormgebung stattfindet. 

Venn auf die Scheitel 51 der Erbebimgen 50 Druck dadurcb aufge- 
geben wird, daB ^ormzylinder 10 xmd Druckzylinder 11 miteinander 
zusaramenwirken, werden die Erhebungen 50 aus der mit voll 
ausgezogenen Linien in Jig. 4 angegebenen. Form in die in Fig. 4 
gestrichelt angedeutete Form deformiert. Bei der durcb die ge~ 
strichelten Linien angedeuteten Form weist jede der Erhebiingen 

50 einen rechteckf ormigen Q;aerschnitt auf , und d-ie Vi^rher kon- 
vergierenden Kanale 54 nehmen einen recbteckformigen Quer- 
scbnitt kleinerer Qaerschnittsflache an. 

In der Praxis flieflt formbaree Material, das iiber die Scheitel 

51 gelangt, in die vergrofierten Hoblraume 54 und unter anscbliefien- 
dem Druck auf die Scbeitel 31 wird dieses Material innerbalb des 
reduzierten Hohlraumes 34 komprimiert, so daB eine Rippe des 
Produktes entsteht, die selbst zwischen den beiden Zylindem 
zusammengedriickt wird, wenn aie auf den Sobeiteln 51 aufliegt. 

Um das faserformige Material zu veranlassen, in bohem MaBe . 
in die Kanale bzw. Irbge 34 einzudringen, steben die Basen der 
Trbge 54 uber Kanale 40 mit dem Inneren 41 des Zylinders 10 in 
Verbindung, der selbst an eine Vakuumquelle angeschlossen ist, 
wobei der Takuumzylinder so ausgelegt ist, dafi das faserformige 
Material in Eicbtung auf die Basis eines jjeden Troges 5^ stromt* 

Die Erhebungen brauoben nicbt ringf ormig und in axialem Abstand 
um_den Zylinder versetzt angeordnet zu sein, wie das in Fig* 1 
dargestellt ist, sondern die Erbebungen 50 kormen beispielsweise 
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Erhebimg JO def inieren mit der gegeniiberliegenden Seite der 
benactLbarten Erhebtingen 50 einen konvergierenden Kanal, Hobl- 
raum oder iDrog 34, in welchem die Verformung durchgefuhrt wird. 

Statt Druck zur Erzielung dex Verfortnxing anzuwenden , warden in 
diesem Fall dadurch, daB der Eiemen 710 sich \m die Walze 711 
legt, die Erbebiingen aus der vollausgezogenen Form nach Fig. 4 
in die gestrichelte Form nach Fig. 4 naher aneinandergebracli"t« 
In dem nmwickelten Zustand nehmen die vorber koiivergenten Kanale 
54 einen recbteckformigen Querscbnitt mit kleinerer QmerBchnitts 
flache an. . 

In der Praxis flieBt formbares Material, das auf den Eiemen 710 
aufgebracbt wird, weim er siob utn die Valze 77 legt, in die 
vergroBerten Hohlraurae bzw. Trage 5^, und wenn der Eiemen sicb 
um die Walze 711 legt, wird dieses Material innerhalb der re^ 
duzierten Hoblraume oder Troge 54 zusaramengedriickt , wodurcb. 
Eippen des Pjroduktes gebildet werden, das selbst zwiscben der 
Walze 711 und dem Eiemen 710 zusammengedruckt wird, wenn es 
auf den Scbeiteln 51 aafliegt. 

Damit das faserformige Material leicbter in die Hoblraume bzw. 
Troge 74 gut eindringt> konnen die Basen der Troge 54 izber 
Kanale mit dem Inneren des Zylinders 77 Terbindung stehen, 
die bobl ausgebildet Bind xmd die mit einer Tafc-'umquelle in 
Yerbindung stehen, wobei der Takunmzylinder bewirkt, daB das 

faserformige Material zur Basis eines Jeden Troges 54 flieBt. 

i 

Die Erhebtmgen auf deia Eiemen 'brauchen nicht linear und nicht 
in Langsriclituiig dee Eiemens im Abstand versetzt angeordnet 
sein, wie in Fig. 7 geeeigt, sondern die Erbebungen 50 konnen 
beispielBweise Ansatze sein, die sowobl in axialer als aucb in 
Umf angsricbtung gegeniiber benachbarten Ansatzen im Abstand an- 
geordnet Bind, wobei eiJi Gitteinreii von Eippen oder Erbebungen 
auf dem f ertigen Ptppdukt auBgebildet wird. Andererseits konnen 
sich die KanSle 5* in LangsrichtunB des Formriemens 710 statt 
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schlieBlich sinusf6rmiger,linearer, abgeschragter imd dgl. Quer- 
sclmittsf ormen moglicii. Eine Porm eina? Eippe ist in Pigur 6 
gazeigt. Diese ist dairch Unterschneiden der Wiuzeln der Erhebung 
50 gebildet, damit auf geder Eippe 43 ein vergro Barter Kopf 42 
entsteht. Vertiefungen 44, die auBgebildet werden konneii, wenn 
das f aserformige Material in Sippen verformt wird^kQUQeD dadurch 
entfernt werden, daB zusatzliche Fasem hi nzugef iigt werden, eine 
anschlieBende HeiBverf estigung. vorgenommen wlrd, Oder die f aser- 
formige Matte auf den Eormzylinder 10 anfgestrichen wird. 

Anstatt ein einf aches Einlagematerial , z.B. 17^ auf die Sclieitel 
von gerippten Produkten auf zulaminieren, wie dies in Verbindung 
mit Pigur 2 und JB beechrieben worden ist^ kann ein weiteres 
geripptes Produkt auf die Scbeitel eines vorb.er gerippten Pro- 
duktes auflaminiert werden, und die Hippen konnen so ausgelegt 
sein, daB aie quer zueinander verlaufen, damit ei^i Gitterwerk 
ahnlich dem nach. Pig. 5D entsteht. Insbesondere dort, wo jede 
der Eippen einen sinusformigen Abschnitt aufvelst, wird ein 
besonders kraftiges Produkt zellularer Pormation erzielt, 

Obgleich die Erf indung in einer Ausfiihrungsf orm in Verbindung 
mit der Verwendung in einem Pormzylinder beschrieben worden ist, 
kann auch eine Druckplatte verwendet werde^ wenn eine entsprechen- 
de andere Druckplatte damit zusammenwirkt, damit die Rippen- 
bildung auf in Bahnform zugefiihrtem faserformigem Material an- 
statt von einer Solle zugefiihrtem Material entsteht. 

Die vorbeschriebene Einrichtung bildet vorzugsveise einen inte- 
gralen Teil einer Trockenformmaschine, da die Hlppenbildung 
und das fertige Produkt in Reihe gef ormt werden konnen und keinen 
getrennten Arbeitsvorgang gegeniiber dem Irockenformvorgang selbst 
benStigen. 

In der Praxis wird den trockenen Pasem Starke aigefiigt , indem 
eine Starkelosung -verwendet wird, oder in-dem trockene Starke 
aufgebracht und anschlieflend Wasser dariibergespiruht wird. Die 
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Wem eine geriefelte Evsatzplatte erforderlich ist, kann die 
oben erlauterte Einrichtung in der Weise modifiziert werden, 
daB eine Vorrichtiing zutd Laminieren einer Einlagematerial- 
schicht an den Scheiteln der Eippen vorgesehen wird, damit 
eine Verbundplatte entsteht. 

Insbesondere ist die Erf indimg anwendbar auf die Massen- bzw. 
JflieBbandheretellung von gerippten Materialien in JPoriD' von 
Bahnen, Platten oder Hollen. Die Eippen. I listen oder -^cl- 
konnen in Langsrichtimg der Bahn bzw, Platte, quer zur Bahn 
bzw. Platte oder in einem beliebigen Winirel dazu ausgebildet 
sein, und es konnen eine Vielzabl yon gekreuzten Hippen oder 
dgl. vorgesehen sein, die eine gitterartige Struktur ergeben, 
wodurcb die Festigkeit des auf diese Weise hergestellten Produktes 
erhoht wird. 

Die Eippen, Leisten oder dgl. konnen eine andere Form als die 
planare Form aufweisen und eine beliebige Querschnittsf orm 
besitzen, obgleich die iibliche Form die mit konstantem Quer- 
schnitt oder mit sich verdungendem Querschnitt ist. Die Rippen 
brauchen nicht 90° zur Ebene der Bahn verlaufen, sondern konnen 
einen beliebigen Winkel dazu einschlieBen. Die Eippen, Leisten 
oder dgl. braucben aucb nicbt linear im AufriB zu sein, sondern 
konnen beiepielsweise sinusformig ausgestaltet sein, damit die 
Festigkeit des Produktes weiter erbobt wird. 
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